


AusgezeichneteslPreis-/Leistungsverhaltnis

Informationen Uber Penflex

Penflex ist ein fiihrender Hersteller von Metallwellschlduchen und Geflechtprodukten. Seit den ersten
Tagen ist die Penflex Corporation, die 1902 gegriindet wurde, wegweisend und stellt auch heute noch
ein fihrendes Unternehmen im Design und in der Herstellung von flexiblen Metallschlauchen dar. Penflex-
Schlauche, die fir ihre Strapazierfahigkeit und ausgezeichnete Korrosionshesténdigkeit bekannt sind,
finden in mehr als 15 vertikalen Mérkten bei Hunderten von Unternehmen auf der ganzen Welt Verwendung

Die Penflex-Unternehmensmission

Unsere Mission besteht darin, durch das Angebot von Produkten mit hervorragendem Preis-/Leistungsverhaltnis
der Hersteller lhrer Wahl zu sein:

e Hochwertige flexible Metallschlduche und Geflechte
e Konkurrenzfahige Preise

e  Fristgerechte Lieferung

e Ausgezeichneter und personlicher Kundendienst

e Fiihrendes Branchen-Know-how

Engagement gegentiber Vertriebshandlern

Penflex betrachtet seine Vertriebshandler als Partner und setzt sein Engagement in Bezug auf das bisher einzigartige Konzept fort, mit
dem Penflex bisher dauerhafte Beziehungen, die weit iiber das Produkt hinausgehen, zu seinen Vertriebshandlern kniipfen konnte. Die
Metallwellschlauchprodukte von Penflex sind auf der ganzen Welt iiber ein Netz exklusiver Vertriebshandler erhaltlich. Das Unternehmen
vertreibt seine Produkte daher nicht direkt an Endkunden.

Produktangebot

Das Produktangebot von Penflex zeichnet sich durch seine Vielfalt und Reichhaltigkeit seiner hochwertigen Produkte aus. Penflex-
Produkte sind langer haltbar als Schlauchprodukte von Konkurrenzunternehmen und sparen somit (Ausfall-)Zeiten und Kosten. Penflex
ist laut ISO zertifiziert. Dank des einzigartigen Herstellungsprozesses werden Produkte mit hohem Qualitatsanspruch hergestellt,

die einfach strapazierfahiger sind und eine héhere Bestandigkeit gegeniiber chemischen Korrosionseinfliissen und Reibung durch
Hochdruckanwendungen aufweisen.

e Metallwellschlduche

e  Produktreihen: P3, 400, 500, 600, 700, 800, 900
e Metallwickelschl&uche

e MI100

e Auspuffschlduche

e (Gewickelte Auspuffschlduche — leicht

e  Gewickelte Auspuffschlauche — standard

e (Gewickelte Auspuffschlduche — schwer

e Forderschlduche

e  Standard

e  (latte Bohrung

e Instrumentenschlduche mit kleinem Durchmesser
e Square Lock (SL)

e Fully Interlocked (FI)

e Draht- und Synthetikumflechtungen

e  Flexible Stahlkarkasse

Penflex versteht zudem, dass fiir spezielle Anwendungen auch spezielle Produkte erforderlich sind, und ist um die Herstellung einer
Palette bemiiht, die die hohen Anforderungen von Vertriebshandlern und Endkunden erfiillt. Penflex verfiigt {iber die Technologie und das
Know-how fiir die anwendungsspezifische Herstellung von Schlauch- und Geflechtprodukten nach Kundenspezifikation.
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AusgezeichneteslPreis-/Leistungsverhaltnis

Qualitdtsmanagementsystem

Penflex hat sich angefangen bei der Herstellung hochwertiger Produkte bis hin zu einem uniibertroffenen Kundendienst fiir seine
Vertriebshandler und Endkunden absoluter Qualitat verschrieben. Das Qualitdtsmanagementsystem ist ein Versprechen gegeniiber jedem
Kunden, dass Qualitdt und Kundenzufriedenheit stets an erster Stelle stehen. Das Penflex-Qualitatsmanagementsystem (Penflex QMS) umfasst
die folgenden Komponenten:

e (Qualitatsrichtlinien
o (ualitatsziele

e Handbuch

e \Verfahren

e fFormulare

e Anweisungen

Das Penflex-Team

Von Bestellungen in der letzten Minute und Sonderauftragen bis hin zur Unterstiitzung von Endkunden und Auftrdgen nach MaB widmet

sich Penflex der Betreuung, der Zufriedenheit und dem Erfolg seines Kundenstamms. Jeder Auftrag wird fristgerecht, pflichtbewusst und
fachménnisch ausgefihrt. Die Mitarbeiter des Penflex-Kundendienstes stehen Montag bis Freitag von 8 bis 17 Uhr EST (Ortszeit der US-Ostkiiste)
zur Beantwortung Ihrer Fragen und weiteren Unterstiitzung zur Verfiigung.

Unibertroffener Kundendienst

Penflex bietet seinen Vertriebshandlern mehr als nur ein hervorragendes Produkt zu einem ausgezeichneten Preis, sondern betreut seine Kunden
weit iber den Verkauf des Produktes hinaus. Penflex liefert seinen Vertriebshandlern und Endkunden technische Beratung, Unterstiitzung,
Anwendungsdesign und produktionstechnisches Know-how.

Zu den umfassenden Instrumenten, die von Penflex entwickelt wurden, gehdren:

e das Rechenprogramm zur Schlauchlangenermittiung bei unterschiedlicher Bewegungsbelastung und Versetzung und

e  das Rechenprogramm zur Ermittlung der Metallwellschlauch-FlieBgeschwindigkeit.
Diese Programme stehen lhnen auf unserer Website zur Verfiigung: http://www.penflex.com/tools.php.

Penflex verdffentlicht zudem ein technisches Mitteilungsblatt (Engineering Bulletin) auf der Website, um den Anforderungen seiner Kunden
besser gerecht werden zu kdnnen. Dieses Mitteilungsblatt erscheint regelmaBig fiir Penflex-Kunden und stellt neue Produkte vor, kiindigt
Produktanderungen an und beantwortet die haufigsten von Kunden gestellten Fragen. Zudem enthélt es Informationen zu den wichtigsten
Verbesserungen des Herstellungsprozesses usw. Das Mitteilungsblattarchiv kann online auf der Website eingesehen werden unter:
http://www.penflex.com/engineer-bulletins.php.
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DaslPenflex-ProduktIfuriSie

Drucktabelle — Schnellibersicht
Maximaler Betriebsdruck bei 21 °C (bar)?

Produkt-reihe P3 400 500 600 700 800 900 140
Ring-formig  Spiral-formig  Ring- formig  Ring-formig  Ring- formig Ring- formig Ring- formig Ring- formig Ring- formig
Edelstahl Edelstahl Edelstahl Edelstahl Edelstahl Edelstahl Edelstahl Monel Bronze

Umflechtungs-
schichten

DN6 163 137 285 117 187 144 230 146 216 177 283 199 319 130 208 71 114
DN10 113 121 193 96 153 104 166 104 166 104 166 154 247 - - 47 76
DN12 84 76 121 56 89 74 119 74 119 151 242 151 242 48 71 19 78
DN16 83 — -— -— — — — e e -— — -— — — — -—
DN20 71 57 91 41 66 55 87 55 87 90 145 138 220 37 60 40 64
DN25 55 55 88 30 47 39 63 39 63 74 118 110 176 32 51 32 52
DN32 4 21 44 37 59 37 59 77 122 91 J VL J— 25 40
DN40 38 - - 24 39 33 52 33 52 60 96 73 117 23 36 23 36
DN50 39 28 45 35 56 36 57 56 89 58 93 22 35 22 35
DN65 27 43 40 64 19 30
DN8O YA | 37 60 — e 14 22 14 22
DN100 e e et et ee 16 2% 023 37 10 16
DN125 — — 13 21 — —
DN150 e et el 11 1818 29
DN200 ———- 16 26 ——-

a.  Die aufgefiihrten Druckauslegungen wurden mit Hinsicht auf die Befestigungsmethode (SchweiBien) gesenkt. Andere Methoden wie Hartloten, Einschniiren oder Crimpen
fiihren zu anderen Druckauslegungen. Einzelheiten erhalten Sie beim Werk.
Temperaturanpassungsfaktoren siehe Seite 20.

Exotische Legierungen auf Anfrage erhéltlich:
Inconel 600, Inconel 625, Hastelloy c276

(50) 0001-N3-SA
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DaslPenflex-ProduktlfurlSie

Angabe der Schlauch-Bestellnummern
721 -004

GroBe
004 = 1/4 Zoll 048 =3 Zoll
Schlauchtyp 006 = 3/8 Zoll 064 =4 Zoll
4 = Produktreihe 400 Schlauchlegierung 008=1/2Zol  080=5 Zoll Glossar
5 = Produktreihe 500 04 = 304er Edelstahl 012 = 3/4 Zoll 096 = 6 Zoll Nenn-1D
6 = Produktreihe 600 21 = 321er Edelstahl 016 =1 Zoll 128 = 8 Zoll Der Nenninnendurchmesser des Schlauchs
7 = Produktreihe 700 16 = 316L-Edelstahl 020 = 1-1/4 Zoll 160 = 10 Zoll in Zoll.
8 = Produktreihe 800 40 = Monel 024 =1-1/2Z0ll 192 =12 Zoll
. Bestellnummer
9 =Produktreihe 300 94 = Bronze 83; - 3 21% 2ol 224 =14 Zoll Diese Spalte zeigt die Bestellnummern fiir die
= eoielo Bestellung.
Angabe der Umflechtungs-Bestellnummern Umflechtungen
— Bleshi S[:clalttta]tzelﬁ"[ (::te Ar:jatljl'der .
- - rahtgeflechtschichten fiir die angegebene
1S B 6 004 004 = 1/4 Zoll 080 =5 Zoll Druckius|egung_ e
006 =3/8 Zoll 096 = 6 Zoll
Umflechtungen j;”gﬂ'gfu“ntg " og=12201 128=3870l e e durahmesser des Sohfatah
0= Keine Umflechtungsart 0 o Bestellung  012=3/4Zoll 160 =107l °T TwINATRENCUICATIESSET CBS SCRALCns
I=1Schicht ~ HHB=Produktreie 400 "% = 02 0l6=1201  192=12700 "0
2 =2 Schichten SB = Produktreihe 500, Umflechtung) 020 = 1-1/4 Zoll 224 = 14 Zoll Druckauslegungen
(Angabe nach 600, 700 1 = 321er Edelstahl 024 = 1-1/2 Zoll Der maximale Betriebsdruck, Test- und
GréBen- und SHB = Produktreihe 800 6 _ 316L-Edelstanl 032 =2 Zoll Nennberstdruck je SchlauchgroBe mit
Druckkonfiguration) HTSB = Produktreihe 900 = 040 = 2-1/2 Zoll aufgeschweiBten Stutzen. Alle in diesem
MB = Monel 048 = 3 Zoll Katalog aufgefiihrten Druckauslegungen
BB =Bronze 064 = 4 Zoll wurden mit Hinsicht auf die
Befestigungsmethode (Schweiflen) um
Angabe der Bestellnummern fur 20 % gesenkt.
Geflechtschlauchwickler Grobe Mittellinien-Radius — dynamisch
004 = 1/4 Zoll Diese Spalte zeigt den Mindestbiegeradius,
721-15SB-6-004 005 = 5/16 Zoll auf den ein Schlauch bei der Installation
, 006 = 3/8 Zoll bei regelmaBiger oder intermittierender
Schlauchlegierung Umflechtungs_art Umflechtungs- 008 = 1/2 Zoll Bewegung gebogen werden kann (in Zoll
04 = 304er Edelstahl HHB = Produktreihe 400  |egierung 010 = 5/8 Zoll N _ _
21=32lerEdelstahl  SB=Produktreine 500,  (nur beiBestellung 012 = 3/4 Zoll AT [T e VS —SEeen
16 = 316L-Edelstahl 600, 700 von 321er oder 316er 016= 1 Zoll Diese Spa]te zeigt den M'lndestblegera'dlus, '
40 = Monel SHB = Produktreihe 800 Umflechtung) 020= 1-1/4 Zoll auf den ein Schlauch bei der Installation bei
94 = Bronze HTSB = Produktreihe 900 1 = 321er Edelstahl 024 = 1-1/2 Zoll seltenen Schwmgungeq bzw. ohne Bewegung
B = Monel 6=316L-Edelstahl 032 =2 Zoll gebogen werden kann (in Zol)
BB = Bronze 040 = 2-1/2 Zoll Gewicht
048 = 3 Zoll Diese Spalte zeigt das ungefahre Gewicht pro
tSCh'a“Ch'/ Umflech-  Umflechtungen 064 = 4 Zol| 30,5 cm (1 ft) je GroBe. Das Gewicht wird in
ungsart 0 = Keine o .
4 = Produktreihe 400 1 =1 Schicht 080 =5 Zoll der US-MaBeinheit , Ibs/ft“ angegeben.
5 = Produktreihe 500 2 =2 Schichten 036 =6 Zoll Verpackung
6 = Produktreihe 600 (Angabe nach 128 =8 Zoll Die angegebenen Mengen gelten fiir ein
7 = Produktreihe 700 GréBen- und 160 =10 Zoll vorverpacktes Produkt. Angaben zu anderen
8 = Produktreihe 800 Druckkonfiguration) ;gi = }i ég:: Mengen erhalten Sie beim Werk.

9 = Produktreihe 900

Angabe von P3-Bestellnummern

P3

Schlauchlegierung

800-232-35391

610-367-22601

- H3021 - B3004 -0 0 4

Umflechtungslegierung

Fax(877-647-4011]

GroBe

www.penfex.coml
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Selbstentleerendlundischnelllzulschneidenlfirlmehrerellnstallationen

Edelstahlschlauch der Produktreihe 400
Ausfiihrung: Spiralférmig / Standardwellung
Werkstoff: Schlauch: 304er und 316L-Edelstahl

Umflechtung: 304L-Edelstahl — HHB, siehe unten
Eigenschaften: Mittlere Gewichtsklasse / mittlere Flexibilitat
Verpackung: Geflechtschlauchwickler

Nenn-ID Bestellnummer  Umflechtungen  Nenn- AD . Mittellinien- Gewicht Wickler-
(mm) (mm) _ i i (kg/m) anzahl
Arbeit Test Nenn-berst Dynamisch  Statisch {m)
Ixx-004° 0 109 12 19 0.03
§ Ix¢-1HHB-004 1 127 137 206 548 127 25 0.07 152
Ixx-2HHB-004 2 14.7 285 427 1,138 0.10
Ix4-006° 0 15.0 7 10 0.05
10 Ixt-1HHB-006 1 16.8 121 193 483 140 2 0.10 152
Ix¢-2HHB-006 2 18.8 193 290 m 0.15
Ix4-008° 0 18.5 6 8 0.07
-2 4c-1HHB-008 1 203 76 114 303 165 38 0.1 152
Ix¢-2HHB-008 2 21 121 182 486 0.16
I0ec012° 0 254 4 5 0.10
2 Ix¢-1HHB-012 1 212 57 85 28 203 38 017 152
Ixx-2HHB-012 2 292 91 136 364 024
Ixx-016° 0 325 2 3 0.12
2 Ixx-1HHB-016 1 3.8 55 83 201 222 1 0.24 152
Ixx-2HHB-016 2 371 88 132 353 036

a. Die aufgefiihrten Druckauslegungen wurden mit Hinsicht auf die Befestigungsmethode (SchweiBien) gesenkt. Andere Methoden wie Hartléten, Einschniiren oder Crimpen fiihren zu
anderen Druckauslegungen. Einzelheiten erhalten Sie beim Werk.

b.  Tatséchliche Lange kann um +/-20 % variieren.

c. xx“istdurch,04“fiir 304er Edelstahl oder , 16 fiir 316L-Edelstahl zu ersetzen.

Fiir eine ausgezeichnete Flexibilitat und hohere Druckauslegungen vollstandig gestaucht erhaltlich.
Weitere Einzelheiten ab Werk.

Edelstahlumflechtung fur Spiralschlauch der Produktreihe 400
Ausfiihrung: Rohrformig

Werkstoff: 304L-Edelstahl

Verwendung: Spiralschlauch der Produktreihe 400

Verpackung: Geflechtschlauchwickler

Nenn-ID Bestellnummer Umflechtungs- Umflechtungs- Max. k @20°C(bar)*  Umflechtungs- Gewicht Wickleranzahl

(mm) durchmesser ausfiihrung Arbeit T abdeckung (kg/m) (m)
i) rbei enn-bers (%)

24%6%0.30
L Siehe oben 24x8x0.30 Siehe oben
12 24%8x%0.30
20 36x8x0.30
25 36x8x0.41

a. Die aufgefiihrten Druckauslegungen wurden mit Hinsicht auf die Befestigungsmethode (SchweiBen) gesenkt. Andere Methoden wie Hartloten, Einschniiren
oder Crimpen fiihren zu anderen Druckauslegungen. Einzelheiten erhalten Sie beim Werk.
b.  Tatséachliche Lange kann um +/-20 % variieren.

(50) 0001-N3-SA
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LeichtelGewichtsklassel/lIPreisivergleichbarimitlimportprodukten

Edelstahlschlauch der Produktreihe 500
Ausfiithrung: Ringformig / Standardwellung

Werkstoff: Schlauch: 321er Edelstahl

Umflechtung: 304L-Edelstahl — SB, siehe unten

Eigenschaften: Leichte Gewichtsklasse / hohe Flexibilitat

Verpackung: Standardkarton oder Geflechtschlauchwickler

Nenn-ID Bestell- Umflechtungen  Nenn- AD Max. Druck @20 Mittellinien-Biegeradius ~ Gewicht ~ Kartonanzahl ~ Wickler-
(mm) nummer (mm) (kg/m) (mm) anzahl

Arbeit Test i (m)
521-004 0 12.2 7 11 0.03

6 521-1SB-004 1 14.0 117 176 468 127 25 0.06 30 152
521-2SB-004 2 15.7 187 281 749 0.10
521-006 0 16.5 4 6 0.03

10 521-1SB-006 1 18.8 96 143 382 140 32 0.09 30 152
521-2SB-006 2 20.6 153 229 612 014
521-008 0 20.3 3 5 0.07

12 521-1SB-008 1 22.6 56 83 222 152 38 0.12 30 152
521-2SB-008 2 244 89 133 356 0.18
521-012 0 30.5 3 4 0.12

521-1SB-012 1 32.3 41 61 164 203 57 0.21 30 152
20 521-2SB-012 2 34.0 66 98 262 0.30
521-016 0 37.3 2 2 0.15

25 521-1SB-016 1 39.1 30 44 118 229 70 0.26 30 137
521-2SB-016 2 40.9 47 71 189 0.36
521-020 0 46.7 1 2 0.27

2 521-18B-020 1 49.0 27 41 110 267 89 0.41 15 122
521-25B-020 2 51.3 44 66 176 0.55
521-024 0 55.4 1 2 0.30

10 521-1SB-024 1 57.7 24 37 98 305 102 0.49 15 107
521-25B-024 2 59.9 39 59 156 0.67
521-032 0 63.5 1 1 0.38

5 521-1SB-032 1 66.0 28 42 112 381 127 0.66 15 76
521-2B-032 2 68.6 45 67 178 0.94

Edelstahlstandardumflechtung fir Schlauch der Produktreihe 500

Ausfiihrung: Rohrformig — Geflecht und geflochtenes Geflecht
Werkstoff: 304L-Edelstahl vorratig (SB-304) — 321 (SB-321) und 316L (SB-316) erhéltlich — sonstige Legierungen auf Anfrage erhéltlich
Verpackung: Standardkartons

Nenn-ID Bestellnummer  Umflechtungs- Umflechtungs- Max. Druck @ 20°C(bar)? Umflechtungs-  Gewicht  Kartonanzahl
(mm) durchmesser ausfithrung abdeckung (kg/m) (mm)
(mm) Nenn-berst A
6 1SB-004 12.2 24 x5x%0.36 117 468 89 0.04 335
10 1SB-006 16.5 24 x7x0.36 96 382 91 0.05 33.5
12 1SB-008 20.3 24 x7x0.36 56 222 82 0.05 33.5
20 1SB-012 30.5 36x8x0.36 41 164 90 0.09 33.5
25 1SB-016 37.3 36x9x0.36 30 118 85 0.10 33.5
32 1SB-020 46.7 48x7x0.41 24 110 83 0.14 335
40 1SB-024 55.4 483x9x0.41 24 98 87 0.18 33.5
50 1SB-032 63.5 48x9x0.51 28 112 89 0.28 335

a.  Die aufgefiihrten Druckauslegungen wurden mit Hinsicht auf die Befestigungsmethode (SchweiBen) gesenkt. Andere Methoden wie Hartlten, Einschniiren oder Crimpen
fiihren zu anderen Druckauslegungen. Einzelheiten erhalten Sie beim Werk.
b.  Tatsachliche Ldnge kann um +/-20 % variieren.

(50) 0001-N3-SA
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Edelstahlschlauch der Produktreihe 600
Ausfiihrung: Ringférmig / enge Wellung
Werkstoff: Schlauch: 321er Edelstahl

Umflechtung: 304L-Edelstahl — SB, siehe unten
Eigenschaften: Leichte Gewichtsklasse / extrem hohe Flexibilitat
Verpackung: Standardkarton oder Geflechtschlauchwickler

Nenn-ID  Bestellnummer  Umflech-  Nenn- AD Max. Druck @20°C(bar)? Mittellinien-Biegeradius Gewicht Karton-  Wickler-
(mm) tungen (mm) . (kg/m) anzahl anzahl
Arbeit Test - -

Dynamisch  Statisch (mm) (m)
621-004 0 12.7 12 19 ---- 0.04

6 621-1SB-004 1 14.5 144 215 574 76 25 0.08 30 152
621-2SB-004 2 16.3 230 345 919 0.11
621-006 0 17.0 7 10 ---- 0.06

10 621-1SB-006 1 18.8 104 155 414 89 32 0.12 30 152
621-2SB-006 2 20.6 166 248 662 0.17
621-008 0 20.8 6 8 ---- 0.10

12 621-1SB-008 1 22.6 74 111 297 102 38 0.16 30 152
621-2SB-008 2 24.4 119 178 474 0.21
621-012 0 30.7 5 7 ---- 0.15

20 621-1SB-012 1 325 55 82 218 152 57 0.24 30 152
621-2SB-012 2 34.3 87 131 350 0.34
621-016 0 37.6 3 4 ---- 0.17

25 621-1SB-016 1 39.4 39 59 158 178 70 0.27 30 137
621-2SB-016 2 414 63 95 252 0.38
621-020 0 47.2 2 3 ---- 0.34

32 621-1SB-020 1 49.0 37 55 146 203 76 0.49 15 122
621-2SB-020 2 51.3 59 88 234 0.63
621-024 0 55.6 1 2 -—-- 0.38

40 621-1SB-024 1 57.9 33 49 130 229 89 0.56 15 107
621-2SB-024 2 60.2 52 78 208 0.74
621-032 0 63.8 1 2 -—-- 0.45

50 621-1SB-032 1 66.3 35 52 139 260 102 0.73 15 76
621-2SB-032 2 68.8 56 84 223 1.02

Edelstahlstandardumflechtung der Produktreihe 600

Ausfiihrung: Rohrférmig — Geflecht und geflochtenes Geflecht

Werkstoff: 304L-Edelstahl vorratig (SB-304) — 321 (SB-321) und 316L (SB-316) erhéltlich — sonstige Legierungen auf Anfrage erhltlich
Verpackung: Standardkartons

Nenn-ID Bestellnummer  Umflechtungs- Umflechtungs- Max. Druck @ 20°C(bar)? Umflechtungs- Gewicht Kartonanzahl
(mm) durchmesser ausfithrung . abdeckung (kg/m) (mm)
(mm) Arbeit Nenn-berst (%)
6 1SB-004 12.7 24x5x0.36 144 574 89 0.04 33.5
10 1SB-006 17.0 24x7x0.36 104 414 91 0.05 33.5
12 1SB-008 20.8 24 x7x0.36 74 297 82 0.05 33.5
20 1SB-012 30.7 36x8x0.36 59 218 90 0.09 33.5
25 1SB-016 37.6 36x9x0.36 39 158 85 0.10 33.5
32 1SB-020 55.6 48x7x0.41 37 146 83 0.14 335
40 1SB-024 55.6 48x9x0.41 33 130 87 0.18 33.5
50 1SB-032 63.8 48x9x0.51 35 139 89 0.28 335

a. Die aufgefiihrten Druckauslegungen wurden mit Hinsicht auf die Befestigungsmethode (SchweiBen) gesenkt. Andere Methoden wie Hartléten, Einschniiren oder Crimpen fiihren
zu anderen Druckauslegungen. Einzelheiten erhalten Sie beim Werk.
b.  Tatséchliche Lange kann um +/-20 % variieren.

(50) 0001-N3-SA
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DerlbeliebtestelPenflex-Schlauch

-
3

Edelstahlschlauch der Produktreihe 700
Ausfiihrung: Ringférmig / Standardwellung — Offene Wellung auf Anfrage erhaltlich (siehe Werk)

Werkstoff: ¥4-Zoll- bis 6-Zoll-Schlauch: 321er und 316L-Edelstahl 14-Zoll-Schlauch: 304er Edelstahl
Umflechtung: 304L-Edelstahl — SB, siehe Seite 10 Umflechtung: 304er Edelstahl — SB, siehe Seite 10
8-70ll- bis 12-Zoll-Schlauch: 321er und 316L-Edelstahl Eigenschaften: Mittlere Gewichtsklasse / mittlere Flexibilitat
Umflechtung: 304er Edelstahl — SB, siehe Seite 10 Verpackung: Standardkarton oder Geflechtschlauchwickler

Nenn-ID  Bestellnummer Umflechtungen Nenn- AD Mittellinien- Gewicht  Kartonanzahl ~ Wickler-
(mm) (mm) [ ' (kg/m) (mm) anzahl

Test ~ Nenn-  Dynamisch Statisch (m)
berst

7xx-004° 0 12.2 12 19 - 0.04
6 7xx-1SB-004 1 14.5 146 265 584 127 25 0.08 30 152
Txx-2SB-004 2 16.3 216 323 862 0.12
7xx-006° 0 16.0 7 10 - 0.06
10 7xx-1SB-006 1 18.8 104 155 414 140 32 0.11 30 152
7xx-2SB-006 2 20.6 166 248 662 0.16
7xx-008° 0 20.8 6 8 - 0.10
12 7xx-1SB-008 1 22.6 74 111 297 152 38 0.15 30 152
7xx-2SB-008 2 24.4 119 178 474 0.21
7xx-012° 0 30.7 5 1 - 0.18
20 Txx-1SB-012 1 32.5 55 82 218 203 57 0.27 30 152
7xx-25B-012 2 34.3 87 131 350 0.36
7xx-016° 0 38.4 3 4 - 0.24
25 7xx-1SB-016 1 40.1 39 59 158 229 70 0.34 15 137
7xx-2SB-016 2 419 63 94 252 0.44
7xx-020° 0 47.0 2 3 - 0.34
32 7xx-1SB-020 1 49.0 37 55 147 267 89 0.49 15 122
7xx-2SB-020 2 51.3 59 88 234 0.62
Txx-024° 0 55.6 1 2 - 0.38
40 7xx-1SB-024 1 57.9 33 49 130 305 102 0.56 15 107
Txx-2SB-024 2 60.2 52 78 208 0.74
7xx-032° 0 66.0 1 2 - 0.41
50 7xx-1SB-032 1 69.1 36 53 142 381 127 0.69 8 76
7xx-2SB-032 2 72.1 57 85 228 0.97
7xx-040° 0 82.0 1 1 - 0.53
65 7xx-1SB-040 1 84.6 27 40 107 508 203 0.84 8 na
7xx-2SB-040 2 87.1 43 64 171 1.16
7xx-048° 0 96.0 1 1 - 0.55
80 7xx-1SB-048 1 98.6 22 33 87 559 229 0.91 8 na
7xx-2SB-048 2 101.1 35 52 139 1.27
7xx-056° 0 109.7 1 1 - 0.73
90 7xx-1SB-056 1 113.0 20 31 82 610 254 1.18 8 na
7xx-2SB-056 2 116.3 33 49 131 1.63
7xx-064° 0 1232 1 1 - 0.77
100 7xx-1SB-064 1 126.5 16 24 64 686 330 1.22 8 na
7xx-25B-064 2 129.5 26 38 102 1.67
7xx-080° 0 149.9 1 1 - 1.13
125 7xx-1SB-080 1 153.2 13 20 53 181 457 1.70 8 na
7xx-2SB-080 2 156.2 21 32 84 2.27
7xx-096° 0 174.5 1 1 - 1.57
150 7xx-1SB-096 1 180.3 11 17 46 914 483 2.15 8 na
7xx-2SB-096 2 186.2 18 27 73 2.74
Txx-128° 0 230.9 1 1 - 2.52
200 7xx-1SB-128 1 233.4 16 24 64 1016 508 4.28 8 na
7xx-2SB-128 2 235.7 26 39 103 6.06
7xx-160° 0 284.0 1 1 - 3.08
250 7xx-1SB-160 1 281.5 16 24 63 1270 635 5.85 5 na
7xx-2SB-160 2 290.8 25 38 101 8.62
Txx-192° 0 336.0 1 1 - 4.09
300 7xx-1SB-192 1 339.6 11 17 44 1524 762 6.73 5 na
Txx-2SB-192 2 342.9 18 27 71 9.36
Txx-224° 0 373.4 1 1 - 6.40 o
350 Txx-1SB-224 1 376.9 8 12 33 1778 889 9.84 3 na r
Txx-2SB-224 2 380.5 13 20 52 13.29 f
o
a.  Die aufgefiihrten Druckauslegungen wurden mit Hinsicht auf die Befestigungsmethode b. Tatsachliche Lange kann um +/-20 % variieren. §
(SchweiBen) gesenkt. Andere Methoden wie Hartldten, Einschniiren oder Crimpen fiihren zu c. Jx“ist durch |, 21 fiir 321er Edelstahl oder ,16“ fiir 316L-Edelstahl zu ersetzen. g

anderen Druckauslegungen. Einzelheiten erhalten Sie beim Werk.

800-232-3539] 610-367-22600 Fax1877-647-4011[ www.penfex.coml sales@penfex.comilliiil



StandardumflechtunglfuriSchlauchideriProduktreihel700

Edelstahlstandardumflechtung ftr Schlauch der Produktreihe 700
Ausfiihrung: Rohrférmig — Geflecht und geflochtenes Geflecht

Werkstoff: 304L-Edelstahl vorratig (SB-304) — 321 (SB-321) und 316L (SB-316) erhéltlich — sonstige Legierungen auf Anfrage erhéltlich
Verpackung: Standardkartons

Nenn-ID Bestellnummer ~ Umflechtungs-  Umflechtung- . _ Umflechtungs- Gewicht Kartonanzahl
(mm) durchmesser sausfiihrung abdeckung (kg/m) (mm)
(mm) Arbeit Nenn-berst (%)

6 1SB-004 122 24 x5x0.36 146 584 89 0.04 335
10 1SB-006 16.0 24 x7x0.36 104 414 91 0.05 335
12 1SB-008 208 24 x7x0.36 74 297 82 0.05 335
2 1SB-012 30.7 36x8x0.36 5 218 90 0.09 335
25 1SB-016 384 36x9x0.36 39 158 85 0.10 335
32 1SB-020 47.0 48 x7x0.41 31 146 83 0.14 335
40 1SB-024 5.6 483x9x0.41 3 130 87 018 335
50 1SB-032 66.0 48x9x0.51 36 142 89 0.28 335
65 1SB-040 82.0 72x7x0.51 21 107 86 032 335
80 1SB-048 9.0 72x8x0.51 2 87 85 0.36 335
90 1SB-056 109.7 72x10x0.51 20 82 84 045 335
100 1SB-064 1232 72x10x0.51 16 64 84 045 335
125 1SB-080 1499 72x8x0.64 13 53 74 0.57 305
150 1SB-096 174.5 96 x 12 x 0.51 11 46 90 0.58 305
200 1SB-128° 2309 96 x 21 x 0.61 16 65 96 1.76 30.5
250 1SB-160° 2840 96 x25x0.71 16 63 98 217 30.5
300 1SB-192¢ 336.0 96x25x0.71 11 44 97 264 30.5
350 1SB-224¢ 37134 96x25x0.71 8 33 99 345 30.5

a.  Die aufgefiihrten Druckauslegungen wurden mit Hinsicht auf die Befestigungsmethode (SchweiBen) gesenkt. Andere Methoden wie Hartléten, Einschniiren oder Crimpen fiihren
zu anderen Druckauslegungen. Einzelheiten erhalten Sie beim Werk.
b.  Tatséchliche Lange kann um +/-20 % variieren.

(50) 0001-N3-SA

800-232-3539] 610-367-22601 Fax1877-647-4011] www.penfex.coml sales@penfex.comllillill 10



Werkstoff: Schlauch: 316L-Edelstahl

Umflechtung: 304L-Edelstahl — SHB, siehe Seite 12
Eigenschaften: Schwere Gewichtsklasse / mittlere Flexibilitat
Verpackung: Standardkarton oder Geflechtschlauchwickler

Nenn-ID  Bestellnummer Umflechtungen  Nenn- AD Max. Druck @20°C(bar) Mittellinien-Biegeradius ~ Gewicht  Kartonanzahl ~ Wickler-

(mm) (mm) (kg/m) (mm) anzahl

(m)
8xx-004° 0 127 12 19 0.04

6 8xx-1SHB-004 1 14.5 177 265 707 127 25 0.08 30 152
8xx-2SHB-004 2 16.3 283 424 1131 0.12
8xx-006° 0 17.0 7 10 0.06

10 8xx-1SHB-006 1 18.8 104 176 414 140 32 0.11 30 152
8xx-2SHB-006 2 20.6 166 248 662 0.16
8xx-008° 0 20.8 6 8 0.18

12 8xx-1SHB-008 1 234 151 227 605 203 38 0.29 30 152
8xx-2SHB-008 2 259 242 363 968 0.39
8xx-012¢ 0 307 5 7 0.22

20 8xx-1SHB-012 1 333 90 136 362 203 51 0.36 30 152
8xx-2SHB-012 2 35.8 145 217 579 0.50
8xx-016° 0 38.1 3 4 0.36

25 8xx-1SHB-016 1 406 74 111 295 229 76 0.54 30 137
8xx-2SHB-016 2 432 118 177 472 0.73
8xx-020° 0 47.0 2 3 0.46

32 8xx-1SHB-020 1 50.0 77 115 306 254 83 0.75 14 122
8xx-2SHB-020 2 533 122 184 486 1.04
8xx-024¢ 0 55.1 1 2 0.62

40 8xx-1SHB-024 1 58.4 60 90 239 254 83 0.96 14 107
8xx-2SHB-024 2 61.7 96 144 383 1.30
8xx-032¢ 0 63.8 1 2 0.73

50 8xx-1SHB-032 1 67.1 56 84 223 292 137 1.16 14 76
8xx-2SHB-032 2 70.1 89 134 358 1.60
8xx-040° 0 82.0 1 1 0.91

65 8xx-1SHB-040 1 85.3 40 60 159 610 178 1.42 8 na
8xx-2SHB-040 2 88.6 64 96 255 1.50
8xx-048° 0 96.0 1 1 135

80 8xx-1SHB-048 1 99.3 37 56 149 711 191 2.00 8 na
8xx-2SHB-048 2 102.4 60 89 238 2.66
8xx-064° 0 122.2 1 1 141

100 8xx-1SHB-064 1 125.2 23 34 92 1016 508 2.06 8 na
8xx-2SHB-064 2 1283 37 55 147 272
8xx-096° 0 174.5 0 1 175

150 8xx-1SHB-096 1 180.3 18 27 73 2413 610 2.93 8 na
8xx-2SHB-096 2 186.2 29 44 117 411

a.  Die aufgefiihrten Druckauslegungen wurden mit Hinsicht auf die Befestigungsmethode (SchweiBen) gesenkt. Andere Methoden wie Hartlgten, Einschniiren oder Crimpen
fithren zu anderen Druckauslegungen. Einzelheiten erhalten Sie beim Werk.

b.  Tatsachliche Ldnge kann um +/-20 % variieren.

c. xx“istdurch ,21“fiir 321er Edelstahl oder ,16“ fiir 316L-Edelstahl zu ersetzen.

(50) 0001-N3-SA

800-232-3539] 610-367-22600 Fax1877-647-4011[ www.penfex.coml sales@penfex.comilliiil



HochdruckumflechtunglfiuriSchlauchlderlProduktreihel800

Hochdruckumflechtung der Produktreihe 800
Ausfiihrung: Rohrférmig

Werkstoff: 304L-Edelstahl

Verwendung: Edelstahlschlauch der Produktreihe 800

Verpackung: Standardkartons

Nenn-ID Bestellnummer  Umflechtungs-  Umflechtungs- Max. Druck @20°C(bar)? Umflechtungs- Gewicht Kartonanzahl
(mm) durchmesser ausfithrung . abdeckung (kg/m) (mm)
(i Arbeit Nenn-berst (%)

6 1SHB-004 12.7 24x5x0.36 177 107 89 0.04 33.5
10 1SHB-006 17.0 24x5x0.36 104 414 91 0.05 33.5
12 1SHB-008 20.8 24 x7x0.51 151 605 96 0.11 33.5
20 1SHB-012 30.7 36x6x0.51 90 362 92 0.14 335
25 1SHB-016 38.1 36x8x0.51 74 295 95 0.29 33.5
32 1SHB-020 47.0 48x6x0.64 17 306 95 0.29 335
40 1SHB-024 55.1 48 x 7 x 0.64 60 239 95 0.34 33.5
50 1SHB-032 63.8 48x9x0.64 56 223 95 0.44 335
65 1SHB-040 82.0 72x7x0.64 40 159 96 0.51 33.5
80 1SHB-048 96.0 72x9x0.64 37 149 88 0.66 335
100 1SHB-064 1222 72x9x0.64 23 92 89 0.66 33.5
150 1SHB-096° 174.5 96 x 13 x 0.64 18 73 89 1.18 30.5

a.  Die aufgefiihrten Druckauslegungen wurden mit Hinsicht auf die Befestigungsmethode (SchweiBen) gesenkt. Andere Methoden wie Hartloten, Einschniiren oder Crimpen fithren
zu anderen Druckauslegungen. Einzelheiten erhalten Sie beim Werk.
b.  Tatsachliche Lange kann um +/-20 % variieren.

(50) 0001-N3-SA
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RobustheitlfurlextremelHochdruckanwendungenlundllangerelchemischel
Korrosionsbestandigkeit

Edelstahlschlauch der Produktreihe 900
Ausfiihrung: Ringférmig / enge Wellung
Werkstoff: Schlauch: 316L-Edelstahl

Umflechtung: 304L-Edelstahl — HTSB, siehe unten
Eigenschaften: Schwere Gewichtsklasse / mittlere Flexibilitat
Verpackung: MaBgeschnittener doppelter Geflechtschlauch erhaltlich

Nenn-ID  Bestellnummer  Umflechtungen ~ Nenn- AD . Mittellinien-Biegeradius ~ Gewicht Kartonanzahl
(mm) (mm) (mm)

Arbeit Test

916-004 0 127 12 19 0.09

6 916-1HTSB-004 1 14.7 190 285 760 305 152 0.13 maBgeschnitten
916-2HTSB-004 2 16.3 304 456 1216 0.16
916-006 0 17.0 7 10 0.14

10 916-1HTSB-006 1 191 132 199 530 305 152 0.20 maBgeschnitten
916-2HTSB-006 2 211 212 318 848 0.25
916-008 0 2038 6 8 0.18

12 916-1HTSB-008 1 234 151 21 605 356 178 0.26 maBgeschnitten
916-2HTSB-008 2 5.9 242 363 968 0.34
916-012 0 310 5 1 0.29

20 916-1HTSB-012 1 300 138 206 550 381 191 0.42 maBgeschnitten
916-2HTSB-012 2 371 220 330 881 0.54
916-016 0 38.6 3 4 0.46

25 916-1HTSB-016 1 419 110 165 441 406 203 0.67 maBgeschnitten
916-2HTSB-016 2 450 176 264 706 0.88
916-020 0 470 2 3 0.1

32 916-1HTSB-020 1 50.0 91 136 363 457 229 0.92 maBgeschnitten
916-2HTSB-020 2 53.1 145 218 581 112
916-024 0 55.6 1 2 0.91

40 916-1HTSB-024 1 58.7 73 110 293 483 21 1.20 maBgeschnitten
916-2HTSB-024 2 61.7 117 176 469 150
916-032 0 63.8 1 2 110

50 916-1HTSB-032 1 67.1 58 87 232 610 305 144 maBgeschnitten
916-2HTSB-032 2 704 93 139 312 177

a. Die aufgefiihrten Druckauslegungen wurden mit Hinsicht auf die Befestigungsmethode (SchweiBen) gesenkt. Andere Methoden wie Hartloten, Einschniiren oder Crimpen fiihren zu
anderen Druckauslegungen. Einzelheiten erhalten Sie beim Werk.

Hochdruckumflechtung der Produktreihe 900
Ausfiihrung: Rohrférmig

Werkstoff: 304L-Edelstahl

Verwendung: Edelstahlschlauch der Produktreihe 900

Verpackung: MaBgeschnittener doppelter Geflechtschlauch erhaltlich

Nenn-ID Bestellnummer  Umflechtungs-  Umflechtungs- Max. Druck @20°C(bar)? Umflechtungs- Gewicht Kartonanzahl
(mm) durchmesser ausfiihrung . abdeckung (kg/m) (mm)
(mm) Arbeit Nenn-berst (%)
6 1HTSB-004 12.7 24x5x0.36 190 760 83 0.04
10 1HTSB-006 17.0 24x7x0.36 132 530 89 0.05 maBgeschnitten
12 1HTSB-008 208 24x7x0.36 151 605 96 0.08
20 1HTSB-012 310 36x8x0.36 138 550 93 0.12
25 LHTSB-016 38.6 36x9x0.36 110 441 94 021 maBgeschnitten
32 1HTSB-020 470 48x7x041 91 363 93 0.21
40 1HTSB-024 55.6 48x9x041 73 293 923 0.29
maBgeschnitten
50 1HTSB-032 638 48x9x0.51 58 232 93 0.34

a.  Die aufgefiihrten Druckauslegungen wurden mit Hinsicht auf die Befestigungsmethode (SchweiBen) gesenkt. Andere Methoden wie Hartléten, Einschniiren oder Crimpen fithren zu
anderen Druckauslegungen. Einzelheiten erhalten Sie beim Werk.

(50) 0001-N3-SA

800-232-3539] 610-367-22601 Fax1877-647-4011[ www.penfex.coml sales@penfex.comilliiil



Monel-Schlauch der Produktreihe 740
Ausfiihrung: Ringférmig / Standardwellung
Werkstoff: Schlauch: 400 Monel

Umflechtung: 400 Monel — MB, siehe unten
Eigenschaften: Mittlere Gewichtsklasse / mittlere Flexibilitét
Verpackung: Standardkartons

Nenn-ID  Bestellnummer ~ Umflechtungen  Nenn- AD Max. Druck Mittellinien-Biegeradius ~ Gewicht ~ Kartonanzahl ~ Wickler-

(mm) (mm) (mm) anzahl

Arbeit  Test  Nenn-  Dynamisch  Statisch i)

berst

740-004 0 12.7 10 5 0.04

6 740-1MB-004 1 147 130 195 519 127 2 0.09 30 na
740-2MB-004 2 168 208 3 83 0.13
740-008 0 208 4 /A 0.18

12 740-1MB-008 1 29 18 72 193 203 38 029 30 na
740-2MB-008 2 249 77 124 309 039
740-012 0 307 1 — 022

2 740-IMB-012 1 328 37 56 150 203 5 036 30 na
740-2MB-012 2 3.1 60 90 239 050
740-016 0 3.1 2 ¢ J— 036

25 740-1MB-016 1 40.1 3 8 18 B 76 0.45 30 na
740-2MB-016 2 122 51 7 205 0.54
740-024 0 55.6 1 2 038

40 740-1MB-024 1 57.7 23 g 30 102 0.58 15 i
740-2MB-024 2 59.7 36 5 146 078
740-032 0 63.8 1  E— 047

50 740-1MB-032 1 65.8 2 33 g 8l 127 0.78 15 na
740-2MB-032 2 67.8 35 5 139 1.09
740-048 0 9.0 1  E— 055

80 740-1MB-048 1 98.6 14 20 54 999 229 0.93 5 na
740-2MB-048 2 1011 2 28 1.30

Monel-Umflechtung

Ausfiithrung: Rohrformig

Werkstoff: Monel (MB)

Verwendung: Monel-Schlauch der Produktreihe 740
Verpackung: Standardkartons

Nenn-ID Bestellnummer ~ Umflechtungs-  Umflechtungs- Umflechtungs- Gewicht Kartonanzahl
(mm) durchmesser ausfithrung . abdeckung (kg/m) (mm)
i Arbeit Nenn-berst (%)
6 1MB-004 12.7 24 x4x0.41 130 519 84 0.05 33.5
12 1MB-008 20.8 24x5x0.41 48 193 72 0.11 335
20 IMB-012 30.7 36x6x0.41 37 150 82 0.14 33.5
25 1MB-016 38.1 36x8x0.41 32 128 86 0.10 33.5
40 IMB-024 55.6 483x9x0.41 23 91 87 0.20 33.5
50 1MB-032 63.8 48x 14x0.41 22 87 97 0.31 33.5
80 1MB-048 96.0 48x 11x0.51 14 54 82 0.38 33.5

a.  Die aufgefiihrten Druckauslegungen wurden mit Hinsicht auf die Befestigungsmethode (SchweiBen) gesenkt. Andere Methoden wie Hartléten, Einschniiren oder Crimpen fiihren zu anderen Druckauslegungen.
Einzelheiten erhalten Sie beim Werk.
. Fiir Chlortransferanwendungen sind weitere Informationen beim Werk einzuholen.
c.  Tatséachliche Lange kann um +/-20 % variieren.

(50) 0001-N3-SA
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Bronze-Schlauch der Produktreihe 794
Ausfiihrung: Ringférmig / Standardwellung
Werkstoff: Schlauch: Bronze

Umflechtung: Bronze — BB, siehe Seite 16
Eigenschaften: Mittlere Gewichtsklasse / mittlere Flexibilitat
Verpackung: Standardkarton oder Geflechtschlauchwickler

Nenn-ID  Bestellnummer  Umflechtungen  Nenn-AD Mittellinien-Biegeradius ~ Gewicht  Kartonanzahl Wickler-

(mm) (mm) . (kg/m) (mm) anzahl
L LA Dynamisch  Statisch (m)®
berst

794-004 0 124 7 10 -— 0.06

b 794-1BB-004 1 145 71 107 286 140 25 0.10 30 na
794-2BB-004 2 165 114 183 457 0.15
794-006 0 170 3 5 S 0.11

10 794-1BB-006 1 191 47 71 189 152 32 0.16 30 na
794-2BB-006 2 211 76 113 302 0.21
794-008 0 208 3 4 - 017

12 794-1BB-008 1 229 49 73 195 178 38 0.26 30 na
794-2BB-008 2 2.9 78 117 312 0.34
794-012 0 307 2 2 —— 0.23

20 794-1BB-012 1 333 40 60 159 203 51 0.38 30 na
794-2BB-012 2 358 64 95 255 0.53
794-016 0 384 1 2 -— 031

25 794-1BB-016 1 409 32 49 2,376 254 76 0.51 30 na
794-2BB-016 2 434 52 78 3,801 071
794-020 0 47.0 1 2 — 0.36

RYJ 794-1BB-020 1 49.5 25 37 100 305 89 0.59 15 na
794-2BB-020 2 521 40 60 159 0.83
794-024 0 554 1 1 - 047

40 794-1BB-024 1 5.7 23 34 91 343 102 0.78 15 na
794-2BB-024 2 61.7 36 54 145 1.10
794-032 0 63.5 1 1 -—- 0.82

50 794-1BB-032 1 66.8 22 59 87 432 127 1.24 15 na
794-2BB-032 2 69.9 35 52 140 1.66
794-040 0 80.8 1 1 -— 0.63

65 794-1BB-040 1 84.1 19 28 75 559 203 1.21 8 na
794-2BB-040 2 8.1 30 45 120 1.78
794-048 0 92.7 1 1 — 0.65

80 794-1BB-048 1 96.0 14 21 56 610 305 1.29 8 na
794-2BB-048 2 993 22 3 89 1.86
794-064 0 122.2 1 1 - 1.56

100 794-1BB-064 1 125.5 10 15 39 660 356 2.28 8 na
794-2BB-064 2 1285 16 24 63 3.00

a.  Die aufgefiihrten Druckauslegungen wurden mit Hinsicht auf die Befestigungsmethode (SchweiBen) gesenkt. Andere Methoden wie Hartloten, Einschniiren oder Crimpen fiihren zu
anderen Druckauslegungen. Einzelheiten erhalten Sie beim Werk.
b.  Tatsachliche Ldnge kann um +/-20 % variieren.

(50) 0001-N3-SA

800-232-3539] 610-367-22600 Fax1877-647-4011[ www.penfex.coml sales@penfex.comilliiil



BronzeumflechtunglfuriSchlauchlderlProduktreihel794

Bronzeumflechtung

Ausfiihrung: Rohrformig

Werkstoff: Bronze (BB)

Verwendung: Bronze-Schlauch der Produktreihe 794
Verpackung: Standardkartons

Nenn- groBe  Bestellnummer ~ Umflechtungs-  Umflechtungs- Umflechtungs- Gewicht Kartonanzahl
(mm) durchmesser ausfiihrung abdeckung (kg/m) (mm)
(mm) il (%)
berst

6 1BB-004 12.4 24 x 4x0.41 71 286 84 0.05 33.5
10 1BB-006 17.0 24x5x0.41 47 189 81 0.05 33.5
12 1BB-008 20.8 36x8x0.41 49 195 94 0.09 33.5
20 1BB-012 30.7 36x6x0.51 40 159 92 0.15 33.5
25 1BB-016 38.4 36x8x0.51 32 91 95 0.20 33.5
32 1BB-020 47.0 48 x7x0.51 25 100 93 0.23 335
40 1BB-024 55.4 48 x 6 x 0.64 23 91 89 0.32 33.5
50 1BB-032 63.5 48 x 8x0.64 22 87 92 0.42 33.5
65 1BB-040 80.8 48 x 11x0.64 19 75 97 0.58 33.5
80 1BB-048 92.7 48 x 11x0.64 14 56 92 0.64 33.5
100 1BB-064 122.2 72x9x0.64 10 39 90 0.72 33.5

a.  Die aufgefiihrten Druckauslegungen wurden mit Hinsicht auf die Befestigungsmethode (SchweiBen) gesenkt. Andere Methoden wie Hartléten, Einschniiren oder Crimpen
fithren zu anderen Druckauslegungen. Einzelheiten erhalten Sie beim Werk.

b.  Fiir Chlortransferanwendungen sind weitere Informationen heim Werk einzuholen.

c.  Tatsachliche Lange kann um +/-20 % variieren.

(50) 0001-N3-SA
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Edelstahlschlauch der Produktreihe P3
Ausfiihrung: Ringférmig / Standardwellung / enge Wellung
Werkstoff: Schlauch: 304er, 321er und 316L-Edelstahl
Umflechtung: 304L-Edelstahl
Eigenschaften: Leichte Gewichtsklasse / hohe Flexibilitét
Verpackung: Geflechtschlauchwickler

Nenn-ID Bestellnummer Umflechtungen  Nenn- AD Mittellinien-Biegeradius ~ Gewicht  Wickler-
(mm) (mm) (kg/m) anzahl
Arbeit Test Nenn-berst ~ Dynamisch  Statisch

30xx-004 0 9.7 5 7 ---- 0.02

6 80 28 152
P3-H30xx-B30xx-004 1 10.9 163 244 651 0.05
30xx-005 0 12.2 5 7 ---- 0.02

8 123 31 152
P3-H30xx-B30xx-005 1 13.5 114 170 454 0.05
30xx-006 0 142 5 7 - 0.03

10 129 39 152
P3-H30xx-B30xx-006 1 15.7 113 170 452 0.07
30xx-008 0 16.8 5 7 - 0.04

12 139 44 152
P3-H30xx-B30xx-008 1 183 84 127 338 0.08
30xx-010 0 216 5 7 - 0.05

16 160 56 152
P3-H30xx-B30xx-010 1 23.4 83 124 331 0.12
30xx-012 0 26.7 3 4 - 0.09

20 167 67 152
P3-H30xx-B30xx-012 1 28.4 71 107 285 0.18
30xx-016 0 323 3 4 - 0.11

25 191 85 137
P3-H30xx-B30xx-016 1 34.0 55 82 220 0.22
30xx-020 0 411 3 4 === 0.15

32 259 104 122
P3-H30xx-B30xx-020 1 42.9 41 62 166 0.30
30xx-024 0 49.5 2 3 -——- 0.23

40 298 129 107
P3-H30xx-B30xx-024 1 51.6 38 58 154 0.41
30xx-032 0 60.5 2 8 - 0.29

319 159 69
P3-H30xx-B30xx-032 1 63.0 39 59 157 0.58

a.  Die aufgefiihrten Druckauslegungen wurden mit Hinsicht auf die Befestigungsmethode (SchweiBen) gesenkt. Andere Methoden wie Hartldten, Einschniiren oder Crimpen fithren zu
anderen Druckauslegungen. Einzelheiten erhalten Sie beim Werk.
b.  Tatséchliche Ldnge kann um +/-20 % variieren.

Edelstahlumflechtung der Produktreihe P3
Ausfiihrung: Rohrférmig / starke Abdeckung
Werkstoff: 304L-Edelstahl

Nenn-ID Bestellnummer  Umflechtungs-  Umflechtungsausfiihrung Umflechtungs- Gewicht Kartonanzahl
(mm) durchmesser . abdeckung (kg/m) (mm)
it Arbeit Nenn-berst (%)

6 B30xx-004 9.7 24x6x0.25 163 651 95 0.02 152

8 B30xx-005 12.2 24 x7x0.25 114 454 92 0.03 152

10 B30xx-006 14.2 24x7x0.30 113 452 93 0.04 152

12 B30xx-008 16.8 24 x8x0.30 84 338 92 0.05 152

16 B30xx-010 21.6 36x6x0.36 83 331 93 0.07 152

20 B30xx-012 26.7 36x8x0.36 71 285 96 0.09 152

25 B30xx-016 323 48 x7x0.36 55 220 95 0.11 137

32 B30xx-020 41.1 483x9x0.36 41 166 95 0.15 122 9

40 B30xx-024 49.5 483x9x0.41 38 154 94 0.18 107 E

50 B30xx-032 60.5 48x9x0.51 39 157 94 0.29 69 %
&
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Technischellnformationen

v
PENFLEX

Auswabhlkriterien

Die Auswahl flexibler Metallschlauche fiir eine bestimmte Anwendung
richtet sich nach sechs wesentlichen Gesichtspunkten:

Temperatur
Druck
Medium
GroBe
Endstutzen
Bewegung

Um fiir eine bestimmte Anwendung die beste Auswahl treffen
zu kdnnen, sind alle entsprechenden Betriebsfaktoren gegen die
Eigenschaften der unterschiedlichen Metallschlduche abzuwagen.

Temperatur

Die physischen Eigenschaften aller Werkstoffe verandern sich mit der
Temperatur. Der Betriebstemperaturbereich richtet sich nach dem
Betriebsdruck, der Art des zu beférdernden Mediums und der Art der
Anwendung. Durch die sorgfaltige Auswahl des Werkstoffs kénnen
Metallschlauche fiir zahlreiche unterschiedliche Betriebstemperaturen
bereitgestellt werden. Schlauchtyp, Metalllegierung, Endstutzen und
Anschlussart wirken sich auf die Temperaturgrenze aus.

Druck

Die Nenndruckwerte eines Metallschlauchs richten sich nach dem
Schlauchtyp, dem Werkstoff und der SchlauchgroBe. Spezifische
Druckauslegungen je Metallschlauch entnehmen Sie bitte den
entsprechenden Abschnitten in diesem Katalog. Unter normalen
Arbeitshedingungen wirken sich verschiedene Faktoren wie die
Temperatur, Pulsbedingungen und Biegebelastungen auf die
Druckwerte aus.

Medium

Die Art des zu transportierenden Mediums ist ein wichtiger
Gesichtspunkt bei der Auswahl des richtigen Schlauchs.
Metallschlauche unterliegen Korrosion — sowohl aufgrund des
Werkstoffs, der durch sie transportiert wird, als auch durch die
Umgebungsbedingungen. Fiir die meisten Anwendungen kann ein
Metallschlauch gewahlt werden, der gegeniiber dem Transportmedium
bestindig ist. Da es sich bei Metallschlauchen um diinnwandige
Produkte handelt, haben diese Artikel nicht die gleiche Langlebigkeit
wie dickwandige Rohre oder Schlduche gleichen Werkstoffs. Angaben
zur Korrosionshestandigkeit von Werkstoffen in unterschiedlichen
Umgebungen entnehmen Sie bitte der Tabelle auf unserer Website:
http://www.penflex.com/tools-corrosion-chart.php.

800-232-35391 610-367-22601 Fax(877-647-4011]

GroBe

Die GroBe des flexiblen Metallschlauchs wird anhand des
Nenndurchmessers angegeben. Vorhandene Rohrsysteme legen in der
Regel fest, wie groB der Metallschlauch fiir eine bestimmte Anwendung
sein muss. Aber FlieBrate, Geschwindigkeit und Druckabfall wirken
sich jedoch auch auf die Bestimmung der SchlauchgroBe aus.

Endstutzen

Die Verwendung flexibler Metallschlauche wird durch ein breit
gefachertes Angebot an Endstutzen erganzt. Derartige Endstutzen
kénnen AuBen- oder Innengewinde, Uberlappungsverbindungen,
Flansche, Bordelflansche oder sonstige spezielle Ausfiihrungen
aufweisen. Endstutzen werden je nach Schlauchart und Legierung
angeschweiBt, hartgelttet, weichgelotet und manchmal auch
mechanisch befestigt. Weitere Informationen zu den Endstutzen
erhalten Sie beim Vertriebshandler.

Bewegung

Flexible Metallhosen werden in der Regel in vier unterschiedlichen
Anwendungen eingesetzt.

Zur Korrektur von Ausrichtungsproblemen

Fir mehr Flexibilitat bei manuellen Handhabungsschritten
Zum Ausgleich von reguldren oder konstanten Bewegungen
Zur Aufnahme von Schwingungen

Bei allen Schlaucharten spielt die sorgfaltige Auswahl,
Konzeptionierung der Anlage und Installation der Komponenten
eine wichtige Rolle fiir eine optimale Einsatzzeit. Die Flexibilitat des
Schlauchs richtet sich nach seinem mechanischen Design und der
inharenten Flexibilitat des Werkstoffs.

(50) 0001-N3-SA
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Temperaturl

Temperaturanpassungsfaktoren

Im Allgemeinen nimmt die Starke und daher auch die Druckauslegung In dem folgenden Beispiel wird der maximale Betriebsdruck
eines Metallschlauchs mit steigender Temperatur ab. Daher sinkt berechnet fiir:

auch der maximal zuldssige Betriebsdruck der Anlage, wenn die e %70l ID, 321er Edelstahl-Wellschlauch
Betriebstemperatur einer Metallschlauchleitung zunimmt. Die _ _

Druckauslegung in den Spezifikationstabellen fiir Metallwell- und *  mit 304L-Einzelumflechtung

Metallwickelschlauche gelten fiir 21 °C (70 °F). Bei héheren e hei 427 °C (800 °F)

Temperaturen sinken diese Druckauslegungen um die in der folgenden
Tabelle fiir die in der Drahtumflechtung verwendete Legierung gezeigten
Faktoren. Zudem ist die maximale Arbeitstemperatur der Endstutzen,
des Schlauchs und der Befestigungsmethode in Betracht zu ziehen.

Aus der Spezifikationstabelle fiir Metallwellschlduche ist zu entnehmen,
dass der maximale Betriebsdruck bei 21 °C (70 °F) bei 792 PSIG (54,6
bar) liegt. 792 PSIG (54,6 bar) wird mit 0,73 multipliziert. Der maximale
Betriebsdruck bei 427 °C (800 °F) liegt daher bei 578 PSIG (39,8 bar).

Temperaturanpassungsfaktoren nach Umflechtungslegierung

Temperatur 304er/304L- 316L- 321er Karbonstahl Monel Bronze
) Edelstahl Edelstahl Edelstahl
21 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00
66 0.95 0.93 0.97 0.99 0.93 0.92
93 091 0.89 0.94 0.97 0.90 0.89
121 0.88 0.86 0.92 0.96 0.87 0.86
149 0.85 0.83 0.88 0.93 0.83 0.83
177 0.81 0.81 0.86 091 0.82 081
204 0.78 0.78 0.83 0.87 0.79 0.78
232 0.77 0.78 0.81 0.86 0.77 0.75
260 0.77 0.77 0.78 081 0.73
316 0.76 0.76 0.77 0.74 0.72
371 0.74 0.76 0.76 0.66 0.71
427 0.73 0.75 0.68 0.52 0.70
432 0.68 0.74 0.62
538 0.60 0.73 0.60
593 0.58 0.67 0.58
649 0.53 0.61 0.53
704 0.44 0.55 0.46
760 0.35 0.48 0.42
816 0.26 0.39 0.37
Sattdampfdruck und Temperatur (bar) Sattdampfdruck und Temperatur (Hg)
Sattdampf Temp Sattdampf Temp Sattdampf Temp Sattdampfvakuum Temp
(Bar) (°C) (Bar) (°C) (GED) (°C) (Zoll/Hg) (°C)
0 100 103 186 31 238 0
10 114 12.1 192 33 241 758 7
20 126 138 198 34 243 755 0
30 134 15.5 203 38 249 753 4
40 142 17.2 208 41 254 747 16
50 148 18 212 48 263 734 27
60 153 20.1 217 55 271 711 38
75 160 224 221 62 279 673 49
80 162 24.1 224 69 286 611 60
90 166 25.9 228 86 301 515 71
100 170 27.6 231 103 319 386 82
125 178 293 234 172 354 164 93

(50) 0001-N3-SA
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InformationenlzulDruckverlustiundlFliegeschwindigkeit

Druckverlust

Bei den gleichen FlieBeigenschaften ist der Druckverlust bei
Metallschlduchen aufgrund der Wellenprofile héher als bei festen
Rohrleitungen. Grob gesehen, kann davon ausgegangen werden, dass
der Druckverlust bei Metallwellschlauchen um 150 % héher ist als bei
neuen glatten Stahlrohren.

Bewegungsklassifizierung

Zufallsbedingte Bewegungen

Derartige Bewegungen sind nicht vorhersehbar und treten aufgrund
einer manuellen Handhabung der Schlauchleitungen auf. Der
Schlauch darf nicht zu stark gebogen werden und externer Abrieb
der Drahtumflechtung ist zu vermeiden. Ein Mantel um den
Metallwickelschlauch schiitzt vor diesen schadlichen Einfliissen.

Axialbewegungen

Derartige Bewegungen treten auf, wenn der Schlauch entlang seiner
Langsachse gestaucht oder gestreckt wird. Diese Kategorie gilt nur fiir
ungeflochtene Wellschlduche. Schaden durch Axialbewegungen kénnen
durch das Legen von U-formigen Schlaufen/Sattel (siehe Seite 18) oder
speziellen Bélgen vorgebeugt werden.

Drehbewegungen

Drehbewegungen treten auf, wenn ein Ende des Schlauchs einfach
abgebogen wird, die Enden aber nicht parallel bleiben.

So wird die aktive
Schlauchlénge ermittelt:

L = RE/180 + 2(s) ~a

L = Aktive Schlauchlénge (Zoll) / /
m=23.1416 " N
R = Mittellinien-Radius —

dynamisch (Zoll) i,
@ = Winkelablenkung (Grad) /s
S = Schlauch- !
AuBendurchmesser

Versetzungsbewegungen

Versetzungshewegungen treten dann auf, wenn ein Ende des Schlauchs
in einer Ebene im rechten Winkel zur Ldngsachse abgelenkt wird

und die Enden parallel bleiben. Diese Bewegung entsteht aufgrund
einer einmaligen (statischen) Biegung oder Bewegung, die langsam
wiederholt iber einen gewissen Zeitraum hinweg auftritt (z.B.
thermische Dehnung).

®  Die entsprechende Formel zur Berechnung der aktiven
Schlauchldnge richtet sich nach dem Zustand des sich
bewegenden Endes.

e Wenn die Versetzungsbewegung an beiden Seiten der
Schlauchmittellinie auftritt, ist der Gesamtweg in der Formel zu
verwenden, d.h. 2 x ,T*.

e Der Versetzungsweg , T* bei konstante Biegung sollte nie 25 %
des Mittellinienradius ,,R* ausmachen.

800-232-35391 610-367-22601
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FlieBgeschwindigkeit

Die FlieBgeschwindigkeit in Metallwellschlduchen sollte bei Gas nie 50
m/s bzw. bei Fliissigkeiten 25 m/s iiberschreiten. Wenn ein Schlauch in
gebogenem Zustand installiert wird, sollten die FlieBwerte proportional
zur Biegung gesenkt werden. An Stellen, wo die FlieBgeschwindigkeit
diese Werte iibersteigt, wird ein Agraff-Liner oder ein Schlauch mit
einem groBeren Innendurchmesser empfohlen.

e Wenn der Unterschied zwischen ,L“ und ,Lp“ wesentlich ist, muss
bei der Installation Vorsicht geiibt werden, um eine Belastung des
Schlauchs und der Umflechtung beim maximalen Versetzungsweg
zZu vermeiden.

L = Aktive Schlauchlénge (Zoll)

Lp = Projizierte aktive Schlauchlange (Zoll)

R = Mittellinien-Radius — dynamisch (Zoll)

T = Versetzungsbewegung nach einer Seite der Mittellinie (Zoll)

Mindestbiegeradius an Versetzungsposition

Das bewegliche Ende kann sich in neutraler Position frei in alle
Richtungen bewegen.

So wird die aktive Schlauchlange ermittelt:

L=y6(RT) + T2
Lp=yL2-T2

..-""..--
e g
e e i

i ‘-""-. —

A

Das bewegliche Ende kann sich
in neutraler Position frei in alle
Richtungen bewegen.

Mindestbiegeradius an zusammengedrangter Position

Das bewegliche Ende kann sich nur auf- und abwérts bewegen, wenn
der Schlauch die neutrale Position durchkreuzt.

So wird die aktive Schlauchlange ermittelt:

L =Y20(RT)
Lp=yL2-T2 o [

|
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InformationenlzulDruckverlustiundiFlieRgeschwindigkeitl(fortsetzung)

U-férmige Schlaufen/Sattel Sattel mit konstantem Radius — Klasse A

U-formige Schlaufen/Sattel erweisen sich in einem
Rohrleitungssystem, wo axiale Bewegungen aufgefangen bzw.

die meisten Bewegungen tber die Grenzwerte einer Versetzung e _'_’..|

hinausgehen, als ideale Lésungen. Wenn U-formige Schlaufen/

Sattel verwendet werden, wird die Mittellinie eines Schlauchs ‘}:D ‘}:[m —F¢
kreisformig gebogen. Die U-formigen Schlaufen/Séttel fangen -
Bewegungen anhand von zwei Methoden auf. Bei einem Sattel '

mit konstantem Radius erfolgt dies durch eine Variation Vol s

der Seitenarmlénge, wahrend der Radius gleich bleibt. Bei
einer U-formigen Schlaufe mit variablem Radius erfolgt dies
durch eine Variation des Biegeradius der Schlauchleitung.
Beide Schlaufenarten kdnnen zur Aufnahme von horizontalen
oder vertikalen Bewegungen installiert werden. Sattel mit
konstantem Radius erlauben mehr Bewegung, wahrend
Aufhangungen mit variablem Radius auf engerem Raum
installiert werden kénnen.

o
2

\al

U-férmige Schlaufen/Sattel

L = Aktive Schlauchlange (Zoll) -
R = Mittellinien-Radius fiir konstante Biegungen (Zoll)

Ti2
T = Gesamtweg (Zoll)
H = Lange der Aufhangungsschleife (Zoll) I L=4R +T/2
o H,=143R +T/2
€ —
2R

U-formige Schlaufe mit variablem Radius — Klasse B

!
et
Hz
2R
€
€ — .
Stitze L = 4R+ 1.57T
H, = 1.43R +
0.79T
H,=143R +
0.5T
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Installation

Penflex-Metallwellschlzuche sind so konzipiert, dass sie bei Bei einer Installation mit U-formiger
ordnungsgemaBer Installation eine maximale Einsatzzeit bieten. Schlaufe in der Ebene

Die unsachgemaBe Installation, falsche Biegungen oder sorglose
Handhabung wirken sich negativ auf die Einsatzdauer des Schlauchs
aus und kénnen zu einem vorzeitigen Versagen des Aufbaus fiihren.
Die folgenden VorsichtsmaBnahmen fiir die Installation und
Handhabung sollten beachtet werden, damit die optimale Leistung der
Metallwellschlauchleitungen erzielt werden kann.

Verdrehungen vermeiden

Schlauchleitungen diirfen wahrend der Installation beim Ausrichten
der Schraubdffnungen in einem Flansch oder bei Zusammenfiigen
der Rohrgewinde nicht verdreht werden. Die Verwendung von
Uberlappungsflanschen oder Rohrverbindungen reduziert dieses
Risiko. Bei der Herstellung einer Uberlappungsverbindung sollten
zwei Schraubschliissel verwendet werden, einer verhindert, dass
sich der Schlauch verdreht, und der andere dient dem Festziehen der

<— Bewegung ——

Verbindung. |
Bei einer Installation mit lateralem q;-;
Versatz in der Ebene 3
Wahrend der Installation ist ein Verbiegen aus der Ebene zu vermeiden. j
Der Schlauch ist immer so zu installieren, dass die Biegebeanspruchung
in einer Ebene erfolgt. Diese Ebene muss die Ebene sein, in der die
Biegung erfolgt.
j N N
Richtig Falsch
| { A ) Biegebeanspruchung Biegebeanspruchung
g’ N in der Ebene aus der Ebene
% f
—\.\\" o III/_‘.—
© ' ©
Richtig Falsch
Biegebeanspruchung Biegebeanspruchung
in der Ebene aus der Ebene

(50) 0001-N3-SA
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Installation(fortsetzung)

UbermaBiges Biegen vermeiden.

Das wi . . . . Falsch
as wiederholte Biegen einer Schlauchs auf einen Radius,

der kleiner ist als der in den Spezifikationstabellen

fiir Metallwellschlduche angegebene Radius, fiihrt zu

vorzeitigem Schlauchversagen. Es sollte immer ausreichend
Schlauchlénge zur Verfiigung stehen, um ein ibermaBiges
Biegen zu vermeiden und eine Belastung des Schlauchs zu

verhindern. Richtig

-— f————— |

- Falsch
-— Richtig ﬂ:[:!

Starke Kriimmungen vermeiden.

Schlauchleitungen sollte so gelegt werden, dass starke
Krimmungen — besonders in der Nahe der Endstutzen —
vermieden werden kdnnen.

. Richtig
Schlauchleitungen abstiitzen.

Bei der Installation von Schlauchleitungen mit einer )
horizontalen Schlaufe sind die Seitenarme zu stiitzen, damit Stitze
der Schlauch nicht durchhangt.

Falsch

Ohne Stiitze
Senkungen und starke | |
krﬁmmungen

-
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Installation(fortsetzung)

Schlauch nicht axial strecken oder stauchen.

Ein Rohrsystem, in dem Metallschlauche Bewegungen
auffangen sollen, muss ordnungsgemaB verankert bzw.
gelenkt werden.

Rohre sind daher immer ordnungsgeman zu stiitzen,
damit starke Krafteinwirkungen den Schlauch nicht
zusammendriicken oder die Geflechtspannung Idsen.

Richtig Falsch

e

Rohrschelle Rohr ohne Stiitze

y | =——Bewegung — 11
\ Axialstauchung
\
\

Geflecht

entspannt |

izl
:5:5

Vorsichtig handhaben.

Die Schlauchleitung sollte nur vorsichtig gehandhabt
werden. Metallschlauche miissen immer angehoben oder
getragen werden, um Schaden durch Abrieb — besonders

des Wellenprofils — zu vermeiden. Metallschlauchleitungen

sind in sicherer Entfernung von Bereichen zu lagern,
in denen Fliissigkeiten verschiittet werden oder
atzende Dampfe oder Spriihnebel bzw. Funken durch
SchweiBarbeiten auftreten kdnnen.

800-232-35391 610-367-22601

Empfohlene praktiken...

Gedruckte Anweisungen im Lieferumfang der flexiblen Anschlusskomponenten
beachten.

Branchenweit empfohlene Schritte beachten und flexible Anschlusskomponenten
vorsichtig handhaben und installieren.

Flexible Anschlusskomponenten so installieren, dass die Biegung méglichst in
der Mitte liegt.

Herstellerangaben zum Mindest-Biegeradius beachten.

Gewindeanschliisse per Hand probeweise aufdrehen, losen und dann permanent
anbringen.

Nur flexible Anschlusskomponenten der richtigen Lange fiir die Installation
verwenden.

Sechskantmuttern der Endstutzen gemaB Lieferumfang aufschrauben.

Bei der Installation sind Bodenbewegungen wie z.B. ein Absetzen oder Anheben
durch Frost einzukalkulieren.

Richtige Anschlusskomponenten installieren, damit an jedem Endstutzen etwa 5
cm gerade Leitung verbleibt.

An passenden Einschraubstutzen sind Rohrschliissel zu verwenden, damit der
Schlauch nicht verdreht wird.

Schlauch von Gegenstanden fern und von Verschmutzung frei halten.
Anschlusskomponenten vor der Installation vorsichtig handhaben und lagern.
Vor Abdecken der Installation muss die Anlage auf Lecks gepriift werden.

Anschlusskomponenten sollten so installiert werden, dass sie auch wieder
entfernt werden kdnnen.

Sicherstellen, dass die Druckauslegung der Anschlusskomponenten nicht
iiberschritten wird.

Nicht empfohlene praktiken...

Fax(877-647-4011]

Schlauch, Rosetten oder Leitungen nicht mit einem Schraubenschliissel
bearbeiten.

Schlauchleitungen diirfen wahrend der Installation oder beim Ausrichten der
Schraubdffnungen in einem Flansch oder bei Zusammenfiigen der Rohrgewinde
nicht verdreht werden.

Flexible Anschlusskomponenten diirfen nicht vorher verbogen oder biegsam
gemacht werden. Ein ibermaBiges Biegen kdnnte zu Schaden und Lecks fiihren.

Flexible Anschlusskomponenten diirfen nicht (ibermaBig gebogen werden.
Eine Biegung zwischen 45° und 90° sollte fiir die Installation einer flexiblen
Anschlusskomponente ausreichen.

Flexible Anschlusskomponenten nicht mit der Biegung direkt neben dem
Endstutzen installieren. Dies konnte zu Schdden und Lecks fiihren.

Flexible Anschlusskomponenten nicht auf Steine oder Gegenstande legen, die den
Schlauch beschadigen und zu Lecks fiihren kdnnten.

Flexible Anschlusskomponenten nicht strecken oder stauchen, damit diese in eine
bestimmte Installation passen.

Flexibilitat nicht einschranken, indem die Anschlusskomponente wahrend der
Installation mit anderen Komponenten oder Anlagenteilen in Kontakt kommt.

www.penfex.coml
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Glossar

Abrieb: Externe Schaden an der Schlauchleitung, die durch Reibwirkur
eines Fremdgegenstands verursacht wurden.

Umgebungsbedingungen:
Die umliegenden Bedingungen, d.h. Temperatur, Druck und

Korrosion, denen die Schlauchleitung ausgesetzt ist. y

Ampiezza della Vibrazione e/o Movimento Laterale: La

Umflechtung - l

Nenn-AD 1

'I"Mindestbiegeradius (Mittellinie)
|

|
Wellung |
Ty I
L
S | — Endstutzen

Nenn-ID

(Schlauch)
—_ |
_‘_{ [[@ 1 .- I|I Drahtumflechtung ¥
- FA |

distanza raggiunta da un tubo mediante flessione laterale rispetto
alla sua normale posizione, quando la flessione si verifica in
entrambe le direzioni rispetto alla linea centrale del tubo.

Anker: Eine Vorrichtung, mit der die durch thermische
Ausdehnung bedingte Bewegung einer Rohrleitung eingeschrénkt
wird.

Ringférmig: Bezieht sich auf die Falten eines Schlauchs, die aus
mehreren vollstandigen Kreisen oder Ringen im rechten Winkel zur
Langsachse des Schlauchs bestehen (manchmal auch als Wellenbalge
bezeichnet).

Anwendung: Die Einsatzbedingungen, die die Verwendung der
Metallschlauchleitung festlegen.

Mantel oder Karkasse: Flexibler Metallwickelschlauch, der iiber

die gesamte Lange oder nur einen Teil am Ende eines Metallschlauchs
gezogen wird, um den Schlauch vor physischen Schaden zu schiitzen und
den Biegeradius einzuschranken.

Befestigung: Die Methode der Anbindung von Endstutzen an flexiblen
Metallschlauchen — SchweiBen, Hartldten, Weichléten, Gesenkschmieden
(Kaltverformen) oder mechanisch.

Axialbewegung: Stauchung oder Streckung des Schlauchs entlang
seiner Langsachse.

Panamabindung: Ein Flechtmuster, bei dem die Drahtlitzen
abwechselnd iiber und unter zwei Flechtbander gelegt werden.

Biegeradius: Der Radius einer Biegung gemessen an der
Schlauchmittellinie.

Umflechtung: Eine flexible Drahthiilse, die einen Metallschlauch
umgibt und eine Lingsdehnung des Schlauchs durch interne
Druckeinwirkung verhindert. Umflechtungen bestehen aus mehreren
Drahtlitzen, die spiralférmig um den Schlauch gewickelt sind, wahrend sie
gleichzeitig wie bei der Panamabindung iiber- und untereinander gelegt
werden.

Geflechtwinkel: Der spitze Winkel, der von den Geflechtbdndern und
der Schlauchachse gebildet wird.

Geflechtausfiihrung: Der Begriff beschreibt das Geflecht, d.h. 36 x 8
x 0,014; 304L-Edelstahl.

36 = Anzahl der Tragerelemente oder Bander in einem Geflecht
8 = Die Anzahl der Dréhte auf jedem Trager oder Band

014 = Drahtdurchmesser in Zoll

304L = Werkstoff, Edelstahl vom Typ 304L
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Geflechthiilse, Geflechtband oder Presshiilse: Ein Ring

aus einem Schlauch- oder Metallstreifen, der tiber die Enden eines
Geflechtschlauchs gezogen wird, um die Geflechtlitzen einzubinden, damit
die Stutzen aufgesetzt werden kdnnen.

Geflechtverschleil3: Bewegung zwischen dem Geflecht und
dem Wellschlauch, die normalerweise zu einem Verschleif} des
SchlauchauBendurchmessers fiihrt.

Geflochtenes Geflecht: Bei diesem Geflecht werden die Drahtlitzen
zuerst auf jedem Trager der Umflechtungsmaschine zusammengeflochten
und dann normal erneut geflochten.

Hartléten: Ein Prozess, bei dem Metalle mit einem nicht eisenhaltigen
Lotmittel zusammengefiigt werden. Dieses Fiillmaterial hat einen
Schmelzpunkt von iiber 427 °C, er liegt aber unter dem Schmelzpunkt der
zu verbindenden Grundwerkstoffe.

StumpfschweiBen: Ein Prozess, bei dem die Kanten bzw. Enden von
Metallteilen stumpf zusammengeschweifit werden.

Karkasse: (Siehe Definition unter ,Mantel”).

Kontrolliertes Biegen: Kontrolliertes Biegen tritt dann auf, wenn
der Schlauch regelmaBig (wie z.B. bei Verbindungen zu beweglichen
Komponenten) gebogen wird. Beispiele: Tiegel oder die thermische
Ausdehnung von Rohren.

Falte: Das ring- oder spiralférmige sich biegende Teil eines Well- oder
wendelgewickelten Schlauchs.

Korrosion: Chemische bzw. elektrochemische Angriffe eines Mediums
auf eine Schlauchleitung.
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Glossarl(fortsetzung)

Zyklusbewegung: Die Hin- und Herbewegung zwischen einer
normalen und einer extremen Position.

Abwicklungslange: Die Lange eines Schlauchs plus Endstutzen
(insgesamt), die erforderlich ist, um die Anforderungen einer
bestimmten Anwendung zu erfiillen.

Diamantbindung: Ein Flechtmuster, bei dem die Drahtlitzen jeweils
einzeln abwechselnd iiber und unter die Flechtbander gelegt werden.
Auch Taft- oder Tuchbindung genannt.

Farbeindringprifung: Eine Methode zur Ermittlung von
Oberflachenfehlern, wie z.B. Rissen, Hohlrdumen, Poren usw. Die

zu priifende Oberflache wird mit einem roten Farbstoff beschichtet,

der in die vorhandenen Fehlerstellen eindringt. Der Farbstoff wird

von der Oberflache entfernt und weiBler Entwickler aufgetragen. Bei
Fehlerstellen in der Oberflache farbt der dort zuriickgebliebene Farbstoff
den weiBen Entwickler. Die Fehlerstelle wird sichtbar.

Versatz: Der Weg eines Schlauchs in Zoll bei der parallelen Versetzung
unter Angabe der radialen Fehlausrichtung in Grad.

Schlauchbogen: Zwei Schlauchleitungen, die mit einem Kniestiick
verbunden sind.

Duplexleitungen: Eine Leitung bestehend aus zwei ineinander
verschachtelten Schlauchen, die am Ende miteinander verbunden sind.

Effektive Schubflache — Schlauch und Balge: Der
Querschnittsbereich, der vom AuBendurchmesser (Faltenoberkante)
weniger dem Zweifachen der Metalldicke des Schlauchs oder Bélge
beschrieben wird.

Elastisch (intermittierende Biegung): Der kleinste Radius, auf
den ein Schlauch gebogen werden kann, ohne dass sich das Metall an
den Komponenten (Falten oder Wellen) permanent verformt.

Erosion: Die Abnutzung der Innenfalten eines Schlauchs durch den
Transport des Mediums (wie z.B. Dampf, scheuernde Gegenstande
Usw.).

Aktive Lange: Die exponierte Lange eines Schlauchs in einer Anlage
ohne die Stutzen und Hiilsen.

Ermidung: Versagen der Metallstruktur aufgrund oder in
Zusammenhang mit dem Verbiegen eines Metallschlauchs oder Balgs.

Presshiilse: (Siehe Definition fiir Geflechthiilse)

Stutzen: Ein allgemeiner Begriff fiir Anschluss, Flansch,
Uberlappungsverbindungen am Ende eines Metallschlauchs.

Flaches Geflecht: Geflecht mit einem Geflechtwinkel von mehr als
45° (siehe Geflechtwinkel).
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FlieBrate: Beschreibt ein Volumen, das zu einem bestimmten
Zeitpunkt transportiert wird, d.h. m3 pro Stunde, kg pro Sekunde, Liter
pro Minute usw.

Frequenz: Die Schwingungs- oder Biegerate eines Schlauchs zu
einem bestimmten Zeitpunkt, d.h. Zyklen pro Sekunde (cps), Zyklen pro
Minute (cpm) oder Zyklen pro Tag (cpd) usw.

Galvanische Korrosion: Korrosion, die an dem weniger edlen
Metall zweier direkt in Kontakt stehender Metalle in einem Elektrolyt
(d.h. Wasser, Natriumchloridlésung, Schwefelsaure usw.) entsteht.

Fuhrung (fir Rohre): Eine Vorrichtung, die ein Rohr radial in alle
Richtungen unterstiitzt, aber Lingshewegungen ungehindert zulésst.

Metallteile: Ein allgemeiner Begriff zur Beschreibung der Teile einer
Schlauchleitung, nicht aber den Schlauch, Geflecht (d.h. Stutzen,
Rosetten, Ventile usw.).

Spiralférmig: Beschreibt eine Art Wellschlauch mit einer
kontinuierlichen Windung, die einem Schraubgewinde ahnelt.

Runddrahtwendel: Zum Schutz vor Abrieb bei anspruchsvollen
Betriebsbedingungen kdnnen Metallschlduche mit externen runden oder
ovalen Wendeln umgeben werden.

Innendurchmesser: Bezieht sich auf den freien Querschnitt
des Schlauchs und entspricht (in den meisten Fallen) dem
Nenndurchmesser.

Installation: Bezieht sich auf die installierte Geometrie einer
Schlauchleitung.

Wickelschlauch: Aus Profilstreifen und ohne Schweifen, Hart-
oder Weichldten in einen flexiblen Metallschlauch geformt. Kann mit
Dichtungsstrangen druckdicht umwickelt werden.

Intermittierender Biegeradius: Bezeichnung des Radius bei
intermittierendem Betrieb. In der Regel ein elastischer Radius.

UberlappschweiBnaht: SchweiBnaht, bei der die Enden oder
Kanten des Metalls einander {iberlappen und zusammengeschweift
sind.

Liner: Flexible Hiilse, die den Innendurchmesser des Schlauchs
auskleidet, wenn die Gasgeschwindigkeit bei mehr als 60 m pro
Sekunde liegt.

Schlaufeninstallation: Die Schlauchleitung wird in einem Bogen
oder einer U-formigen Schlaufe verlegt, die haufig dann Verwendung
findet, wenn starke Bewegungen zu erwarten sind.
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Glossarl(fortsetzung)

Mechanischer Stutzen oder Mehrwegstutzen: Ein nicht
permanent an einem Schlauch befestigter Stutzen, der abmontiert und
erneut eingesetzt werden kann.

Medium (Singular)/Medien (Plural): Die Substanz(en), die durch
ein Rohrleitungssystem geleitet wird/werden.

Mindestbiegeradius: Der kleinste Radius, auf den ein Schlauch ohne
permanente Verformung der Falten gebogen werden kann.

Fehlausrichtung: Ein Zustand, in dem zwei zu verbindende Punkte
nicht aufeinander passen, weil sie lateral nicht ausgerichtet sind.

Nenndurchmesser: Ein Begriff zur Definition der Dimensionen einer
Komponente. Verweist auf den ungefahren Innendurchmesser.

Versetzung (lateral, parallel) und Abscherung: Die laterale
Verschiebung eines Schlauchleitungsendes im Vergleich zum anderen
Schlauchleitungsende nach Anschluss zwei falsch ausgerichteter Enden

in einem Leitungssystem bzw. die erforderliche intermittierende Biegung in
einer Schlauchanwendung.

Betriebsbedingungen: Der Druck, die Temperatur, die Bewegung, die
Medien und die Umgebung, der eine Schlauchanlage ausgesetzt ist.

AuBendurchmesser: Bezieht sich auf den externen Durchmesser
eines Metallschlauch, gemessen von der Oberkante der Falte oder der
Umflechtung.

Eindringtiefe (SchweiBen): Der Prozentsatz der Wanddicke zweier
miteinander zu verbindender Teile, die zum Herstellen der Verbindung
verschweifBit werden. Unsere Norm liegt bei 100 %, d.h. die SchweiBnaht
durchzieht den Grundwerkstoff der zu verbindenden Teile und ist auf der
anderen Seite sichtbar.

Prozentuale Umflechtungsdeckung: Der Oberflichenbereich eines
Schlauch, der von Geflecht abgedeckt ist (in Prozent).

Permanente Biegung: Eine Biegung in einer Schlauchleitung

mit einem kleinen Radius zum Ausgleich einer Fehlausrichtung fester
Rohrleitungen oder wenn der Schlauch als Bogenstiick verwendet wird.
Ein derartig installierter Schlauch unterliegt ggf. geringfiigigen bzw.
intermittierenden Schwingungen oder Bewegungen.

Rohrliicke: Der Abstand zwischen zwei benachbarten Rohrenden, in dem
ein Schlauch installiert werden kann.

Wellung: Der Abstand zwischen den Scheitelpunkten zweier
benachbarter Wellen.

Lage, Lagen: Der Wert der Dicke eines Metalls, das beim Bau einer
Metallwellschlauchwand verwendet wird.

Druck: Im angloamerikanischen Raum in der Regel als PSI (Pfund pro
Quadratzoll) angegeben. Kann je nach Anwendung extern oder intern auf
den Schlauch angewandt werden.

a. Absoluter Druck: Ein umfassendes Druckmesssystem, in

dem Luftdruck (bei O m GNN) dem Uberdruck hinzuaddiert wird.
Die Angabe erfolgt im angloamerikanischen Raum als PSIA.
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b. Luftdruck: Der Druck der Luft bei 0 m @iNN, d.h. 14,7 PSI oder
29,92 Hg.

c. Berstdruck (tatsachlich und Nennwert)

1. Tatsachlich: Schlauchversagen laut Labortest, bei dem
die Umflechtung und/oder der Schlauch aufgrund des
intern anliegenden Drucks zerreiBt. Dieser Test wird in
der Regel bei Zimmertemperatur und geraden Leitungen
durchgefiihrt. Bei Spezialanwendungen kénnen die
Temperaturen erhoht und unterschiedliche Konfigurationen
verwendet werden.

2. Nennwert: Ein Berstwert, der ggf. theoretischer Natur
ist oder einen Prozentsatz des tatsachlichen Berstdrucks
darstellt, der vom Labor entwickelt wurde. Manchmal kann
eine Leitung aufgrund Fertigungsgrenzen bei diesem Druck
bersten. Meistens ist dies jedoch bei einem héheren Druck
der Fall.

d. Verformungsdruck (Kollaps): Der Druck, bei dem sich
die Wellen eines Schlauchs aufgrund des intern angewandten
Fliissigkeitsdrucks oder bei Spezialanwendungen auch extern
angelegten Drucks permanent verformen.

e. Ft. H20 bzw. Wasserdruck: Beschreibt den Systemdruck
als Hohe der Wassersaule. Eine Wassersaule, die 30 cm (1 ft.)
hoch ist, iibt einen Druck von 0,434 PSI (29,9 bar).

f.  Priufdruck oder Testdruck: Der maximale interne Druck,
dem ein Schlauch ausgesetzt werden kann, ohne dass sich
die Wellen verformen bzw. ohne dass 50 % des Berstdrucks
iiberschritten wird. Wenn eine Schlauchleitung bei Werten
iiber 50 % des Berstdrucks getestet wird, tritt haufig eine
permanente Veranderung in der Gesamtlange des Aufbaus auf,
die bei manchen Anwendungen unerwiinscht ist.

g.  PSIA: Absolute Pfund pro Quadratzoll (Druckeinheit im
angloamerikanischen Raum).

h.  PSIG: Relative Pfund pro Quadratzoll (Druckeinheit im
angloamerikanischen Raum).

i.  Pulsdruck: Ein schneller Wechsel von Druckwerten iiber
und unter dem normalen Ausgangsdruck, der in der Regel
mit Kolbenpumpen in Zusammenhang gebracht wird.
Dieser Pulsdruck kann zu iibermaBigem VerschleiB zwischen
Umflechtung und den Wellenscheiteln fiihren.

j. StoBdruck: Ein plétzlicher Druckanstieg in einem Hydraulik-

oder Pneumatiksystem, der eine Schockwelle entstehen I4sst.
Dieser Schock kann zu schweren permanenten Verformungen
der Schlauchwellen und zu raschem Versagen der Leitungen
aufgrund Metallermiidung fiihren.

k. Statikdruck: Ein sich nicht verandernder konstanter Druck.

|.  Betriebsdruck: Der Druck, der in der Regel intern und
manchmal extern unter Betriebsbedingungen auf eine
Schlauchleitung angelegt wird.
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Glossarl(fortsetzung)

Profil: Wird in Zusammenhang mit der Kontur verwendet, die bei der
Herstellung von wendelgewickelten Schlduchen in den Streifen gerollt
wird, bzw. die fertige Form einer Welle. Das Profil entsteht entweder
durch Ausbeul-, Absenk- oder Rollenformprozesse bei der Herstellung
von Metallwellschlduchen.

Zufallsbedingte Bewegungen: Unkontrollierte nicht-zyklische
Bewegungen eines Metallschlauchs, wie sie z.B. bei der manuellen
Handhabung auftreten.

Wiederverwendbarer Stutzen: (siehe mechanischer Stutzen).
Sicherheitsfaktor: Die Beziehung zwischen Arbeits- und Berstdruck.

Zunder: Bezieht sich im Allgemeinen auf das Oxid in einer
Schlauchleitung, das durch Oberflichenbehandlungen oder Schweifen
entsteht. Ein Oxid.

Nahtlos: Wird in Zusammenhang mit Metallwellschlduchen
verwendet, die aus einem Schlauch hergestellt werden, der iiber
keine Langsnaht verfiigt (wie z.B. bei Schlduchen mit Stumpf- oder
UberlappschweiBnaht).

Krimmung: Eine Art Versagen, bei dem der Schlauch bei
iibermaBigem seitlichen Druck oder ein nicht geflochtener Wellschlauch
nach axialer Stauchung und Lockerung der Umflechtung unter Druck
S- oder U-formig verformt wird. Dies gilt besonders bei langen
geflochtenen Schlduchen, die manuell oder mechanisch gehandhabt
werden.

Strang/Strange: Einzelne Drahtgruppen in einer Umflechtung.
Jede Gruppe stammt von einem anderen Trager in der
Umflechtungsmaschine.

Stresskorrosion: Eine Art Korrosion in Edelstahl, die normalerweise
mit Chlorid in Zusammenhang gebracht wird.

WIG-SchweiBen: Der Wolfram-Inertgas-SchweiBprozess, der

manchmal auch SchutzgasschweiBen genannt wird. Der handelsiibliche

Name ist Heliarc-SchweiBen.

U-férmige Schlaufe/Sattel: Allgemeine Klassifizierung einer
Biegung, bei der der Schlauch U-férmig konfiguriert wird.

1. A-Schlaufe: Eine Anwendung, in der der Radius konstant bleibt
und ein Schlauchende sich parallel zum anderen Schlauchende
bewegt.

2. B-Schlaufe: Ein Zustand, in dem ein Schlauch in einer
U-formigen Konfiguration installiert ist und die Enden sich im
rechten Winkel zueinander bewegen und die Schlaufe vergroBern
und verkleinern.
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Drehkraft (Verdrehung): Eine Kraft, die die Drehung oder
Verdrehung durch ein Schlauchende erzeugt, wahrend das andere Ende
fixiert ist.

Geschwindigkeit: Die Geschwindigkeit, mit der das Medium durch
den Schlauch flieBt. Sie wird in der Regel in m/s angegeben.

Geschwindigkeitsresonanz: Die sympathetische Schwingung der
Falten aufgrund der Flatterbewebungen, die auftreten, wenn Gas oder
Luft mit hoher Geschwindigkeit transportiert wird.

Schwingung: Niederamplitudige Bewegung, die bei hoher Frequenz
auftritt.

SchweiBen: Der Prozess der lokalen Verbindung zweier oder mehrerer
metallischer Komponenten durch Erhitzen der Oberflachen in einen
Schmelzzustand oder durch Verschmelzen unter Verwendung eines
Flussmittels (Fiillmaterials).
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Seit 1902 ist Penflex fiihrend
im Design, in der Herstellung
und in der Anwendung von
flexiblen Metallschlduchen
und Geflechtprodukten.




